FT

600

Adhesion
Constante

Densité Viscosité Temps de Résistance Facteur de Rigidité (ASTM D903,

Produit Rapportde (mélange  (mélange travail  Tempsde Température "eSSANE pgnaion  ShOreA aux Classe RESIStE i ipation [100 Cieiectriaue
D ipti A Pénéts et la tracti [ASTM d'infl bilité lumétri 100 H:;
escription pparence mélange  25°C) PartA 25°C) PartA enctrometre (mélange  durcissement de service a traction (ASTM D412) ( déchirures inflammabliite | volumetrique L 2/
(UL9a) (ASTM D257) 100kHz]
(ASTM D150)

diélectrique 7 days @ Classement
[10mil gap] ~ 50%RH & uL
(ASTM D149)  75°F Glass

PVC Wood

Novagard Hz/ 100kHz]

(ASTM D150)

Part B Part B 25°C) (ASTM D412) D2240) " (astm D624)

erie

Guide de sélection de la s

600-160

600-170

600-180

600-200

600-205

Avant durcissement

Mlse;n pot 25,000-
N 1,55-1,70 30,000 cPs .
: < X
encap;ulatlo Gris 11 155-1.70 10,000- N/A 15 minutes 2-3 heures
14,000 cPs
Mise en pot
et Noir 11 1,35-1,45 See TDS N/A <15 minutes | 2-3 heures
encapsulatio . 1,35-1,45
n
Silicone 0,95-1,10 " "
: < -
elastomer Transparent 11 0,95-1,10 See TDS N/A 20 minutes | 15-30 minutes
- 0,95-1,10 )
Gel silicone | Transparent 1:1 0,85-110 See TDS 4,0-4,3mm <15 minutes 2-3 heures
3,000-5,000
Gel silicone | Transparent 11 0,95-1,05 cPs 3,000- 4,0-5,0mm 3-5 minutes -

5,000 cPs

Aprés durcissement (7jours @ 25°C/50%RH)

-40°Ct0 205°C
(-40°F to
400°F)

600-800 psi

100-150%

60-70

15-25 pli

16,7x10™ Q-
cm

0,0034/0,0028

3,39/3,40

400 v/mil

uLsg4vo
Pending

-40°Ct0 205°C
(-40°F to
400°F)

400-700 psi

100-300%

45-65

15-25 pli

VO (pending)

8,45x10" Q-

cm

0,0020/0,0017

3,69/3,71

470 v/mil

uLg4vo
Pending

-40°C 10 205°C
(-40°F to
400°F)

850-1150 psi

240-400%

35-45

20 pli

9,47x10" Q-

cm

0,0025/0,0022

3,39/3,41

534v/mil

uLsg4vo
Pending

-40°C to 205°C




